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Schlaufe und Zwillingsrandstabe: Das sind die typischen Merk-
male des artec Lagermattenprogramms, das seit 1983 von Ruwa
laufend weiter entwickelt und in Sumiswald produziert wird.
Seither haben sich die artec Lagermatten auf unzéahligen Bau-
stellen bestens bewahrt.

artec 500
Die B-Matten sind auf die Nutzbreite bezogen, in jedem Fall
biaxial. Die Wandmatten hingegen sind differentaxial.

Bewahrter artec-Schlaufenstoss

Der patentierte Schlaufenstoss (Kombination von Schlaufe und
Zwillingsrandstabe) erméglicht einen optimalen und sicheren
Stoss:

e Ein minimaler Tragstoss von nur 200 mm ist moglich, was
durch umfangreiche Versuche dokumentiert wurde. Dies
ergibt weniger Stahlverbrauch im Stoss.

e Der Stoss ist auf der Baustelle gut sichtbar. Er ermdglicht ein
einfaches Verlegen und eine rasche, sichere Baustellen-
kontrolle.

e Reduzierte Verletzungsgefahr beim Handling der Matten auf
der Baustelle dank Schlaufe. (SUVA-Konform)

e Dank der Schlaufe gibt es keine verbogenen Querdrahttber-
stande, welche auf der Schalung aufstehen.




]

Grosse Mattenbreite — gréssere Nutzbreite Mattenbreite 2250 mm

Die grosse Mattenbreite ermdglicht eine wirt- 50/50 MZO% 11 x150 mm TZO% 50/50
schaftlichere Bewehrung: 201d 1201LD 201d
a D
* Grosse Nutzbreite ergibt eine wirtschaftlichere : T
Bewehrung 4 i
e Grossere Verlegeleistung
¢ Weniger und schmalere Mattenstésse erleich- min. Stoss 200 mm |

Nutzbreite 2050 mm

tern das Einbringen des Betons

Verschiedene Mattenldngen S
Die biaxialen B-Matten sind in vier, die differentaxialen o HH
Wandmatten in drei Standardlangen lieferbar. 0
e Optimale Anpassung an den Bauteil N
e Weniger Trennen
¢ Kleinere Abschnitte/Abfalle E €
¢ Mit den verschiedenen Mattenlangen kénnen gl E|E
die Stdsse in der Langsrichtung problemlos versetzt 38 § § £
angeordnet werden. ng E
o I A
a
[11]
N AR
E| E| E
E| £ E
o| oo
S| &I &
Anschliisse
Anschlusswinkel und Anschlusskérbe siehe forwa-2000
i S S S S Broschre.
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H artec’

Lagermattenprogramm artec 500
Mit Schlaufe und aus Betonstahl B500 A

Format Typ Teilung  Durchmesser A langs A, Gewicht Stoss min.
LxB ldngs  quer Id/LD QD artec-Stoss; |, mm quer Matte m?2 quer langs
200 250 300 350 400 0 ly ly
m mm mm mm mm  mm?/m mm?/m mm?/m mm?/m mm?/m mm?/m kg kg9 mm  mm

Matten fiir biaxiale Bewehrungen

4,80x2,25 B 188.48 150 150 6 6 188 217 221 224 228 188 34,3 3,18 200 250
540x2,25 B188.54 150 150 6 6 188 217 221 224 228 188 38,6 3,18 200 250
6,30x2,25 B 188.63 150 150 6 6 188 217 221 224 228 188 45,1 3,18 200 250
3,90x2,25 B257.39 150 150 @ 6/7 7 257 276 280 285 290 257 36,7 4,18 200 300
480x2,25 B257.48 150 150 6/7 7 257 276 280 285 290 257 45,2 4,18 200 300
540x2,25 B257.54 150 150 6/7 7 257 276 280 285 290 257 50,8 4,18 200 300
6,30x2,25 B257.63 150 150 6/7 7 257 276 280 285 290 257 59,3 4,18 200 300
3,90x2,25 B33539 150 150 6/8 8 335 344 349 355 361 335 46,9 5,34 200 300
480x2,25 B33548 150 150 6/8 8 335 344 349 355 361 335 57,7 5,34 200 300
540x2,25 B33554 150 150 6/8 8 335 344 349 355 361 335 64,9 5,34 200 300
6,30x 2,25 B335.63 150 150 6/8 8 335 344 349 355 361 335 75,7 5,34 200 300
480x2,25 B424.48 150 150 6/9 9 424 427 434 442 424 71,9 6,66 250 350
540x2,25 B424.54 150 150 6/9 9 424 427 434 442 424 80,9 6,66 250 350
6,30x 2,25 B424.63 150 150 6/9 9 424 427 434 442 424 94,4 6,66 250 350
4,80x2,25 B524.48 150 150 7/10 10 524 543 552 524 89,3 8,27 300 350
540x 2,25 B524.54 150 150 7/10 10 524 543 552 524 100,5 8,27 300 350
6,30x2,25 B524.63 150 150 7/10 10 524 543 552 524 117,2 8,27 300 350
6,30x2,25 B634.63 150 150 7/11 11 634 652 634 141,17 9,96 350 400
6,30x2,25 B754.63 150 150 &/12 12 754 754 168,9 11,92 400 450

Matten fiir Wandbewehrungen (differentaxial)

2,50x2,25 W 257.25 150 150 @ 6/7 8 257 276 280 285 290 335 25,7 4,57 200 -

2,50x2,25 W335.25 150 150 6/8 9 335 344 349 355 361 424 32,3 5,75 250 -

2,70x 2,25 W 257.27 150 150 6/7 8 257 276 280 285 290 335 27,5 4,53 200 -

2,70x 2,25 W 33527 150 150 6/8 9 335 344 349 355 361 424 345 568 250 -

3,20x 2,25 W 257.32 150 150 6/7 8 257 276 280 285 290 335 29,8 4,14 200 -

3,20x2,25 W 33532 150 150 6/8 9 335 344 349 355 361 424 374 520 250 -

3,20x2,25 W 424.32* 150 150 6/9 10 424 524 424 334 342 524 46,5 6,46 300 -

* Flr variable Langen: schneiden

e Tragstosse nach SIA 262 ¢ Nennquerschnitte A

quer min. 200 mm bzw. nach Tabelle langs im verlegten Zustand mit Tragstoss
(patentierter Schlaufenstoss) und Nutzbreite Uber 3 Matten

langs min. 35 @ inkl. Reduktion bei 2 Dréhten quer an der einzelnen Matte

Uberlappend (fur Beton C25/30)
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e Mattenbezeichnung
Jede Matte hat eine farbige Etikette mit der Typen-
bezeichnung. Darin sind folgende Parameter enthalten:

B 335.48
Lange (z.B. .48 = 4,80 m)
Nennquerschnitt
Mattenreihe

2500 mm

2700 mm

3200 mm

2250 mm

50/50 ZOVO 11 x 150 290 50/50
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Wand-Deckenanschluss
Pat. artec Wandmatten W xxx.32
zusatzlich abgebogen.

Patent RUWA

Patent RUWA
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Schnell, rationell, einfach: So funktioniert
das Planen mit artec 500.

Mit unseren Lagermatten kann der Planer
seine Objekte optimal bewehren. Stahl-
guerschnitt (statische und minimale
Bewehrung) sowie die Grundrissabmes-
sung ergibt den optimalen artec 500 Typ.
Die Durchbildung (Betontberdeckung,
Verankerung, Stdsse, Abbiegungen

usw.) soll dabei den Anforderungen der
Norm entsprechen.

Hilfsmittel
Trennpldne und Schablone fur Matten-
einteilung mit Symbolen fur Positionierung.

Stosse und Verankerungen

Die Matten sind langs, bzw. quer mit einer Verankerungslange I,
zu verankern. Der Stoss muss dabei mindestens der Veranke-
rungslénge I, entsprechen. Dies sollte vor Ort besonders beachtet
werden. Die Werte in der Tabelle gelten fur Beton mit Qualitat

C 25/30.

Stossart ()] je 2 Stibe artec-Schlaufe und
verschw. Zwillingsdrahte
2 Drahte —— 1D
Uberlappend %) LD
|b L |b
mm ldngs mm quer mm
6 300 200
Tragstoss 7 300 200
in der 8 300 200
Zugzone 9 350 250
10 350 300
11 400 350
12 450 400
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RUWA Drahtschweisswerk AG

3454 Sumiswald
www.ruwa-ag.ch

artec 200

Mattenbreite

M=1:50 Largeur

(Je)0

Hin

Anwendung der
Schablone

Mit Hilfe unserer Schab-
lone kann die Einteilung
der Matten in Quer-
richtung ganz einfach
festgelegt werden. Bitte
beachten Sie dabei die
minimalen Ubergreifungs-
stésse.

10 11

(JOO

250 mm

300 mm

350 mm
400 mm

450 mm

500 mm

550 mm

2,25 m
artec 500 / forwa 2000 KUFU / SUNO Stabe / barres

[ VII /] ; / /

[ /] yidi / /

[ /] ; /] / /

II // II // // S // ] // B
I 17 7] 7777 S
[ A R /AR A VA -

/2 1 12 2 2 3 32 4 42 5 512 6 62 7 T

Versetzte Langsstosse, Matteneinteilung langs
Dank der verschiedenen Langen bei der B-Mattenreihe hat der Planer die Moglichkeit, die Langs-
stdsse versetzt anzuordnen. Durch Kombination der verschiedenen Langen kann eine optimale
Bewehrung fir verschiedene Bauteilabmessungen erreicht werden. Bitte beachten Sie auch hier
die minimalen Ubergreifungsstésse. (quer mit dem artec-Schlaufenstoss)

Variable Querschnittserh6hung
Erhohter Armierungsbedarf in der Langsachse kann durch Vergrésserung des artec-Stosses
erreicht werden; siehe Tabelle Seite 4.

H+

artec Stoss 200

artec Stoss 300

artec Stoss 400
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Sonderwuiinsche? Durch Schneiden und Biegen kénnen wir den Anwendungsbereich der
Matten namlich fast beliebig erweitern — nutzen Sie diesen Spezialservice!

Schneiden

Nach den Vorgaben des Planers werden die Lagermatten geschnitten. Dabei dirfen
keine Drahte parallel in die Schnittkante fallen.

Biegen

Auf unseren Maschinen kénnen die verschiedensten, in der Praxis vorkommenden
Formen abgebogen/gerundet werden.
Zum Abbiegen mussen die Drahte ausserhalb des Biegedornbereichs liegen.

Aus der Biegeskizze soll die Lage der Drahte sowie einzuhaltende | Masse | ersichtlich
sein. Masstoleranzen sind in der Norm SIA 262 definiert.

35mm < @ 8,0/Ldnge <2,5m

Folgende minimalen Biegemasse sind zu berlcksichtigen:
(max. mogliche Lange 5-8 m, je nach Anzahl der zu biegenden Drahte).

45/55 mm > @ 8,0

S
o o
o o 5
n
o~
n
o o
60 mm
o ~
* €
O . .
— €
o
600 mm ©
7 7
Trennplan [ ] [ ] [ ]
Objekt: Trennplan Nr.:
2u Verlegeplan Nr.
Bauteil Datum: gez. kontr
Ingenieur: L
.
Bemerkung Lieferung mit Kranwagen Oia O nein
w w w L

Stiick.

Stiick

Stiick.

Stiick.

Db AR

Onach Trennplan geschnitten
nad

O ungeschnitten
T Stick | Gewicht kg

60 mm

. O,
@ @ (Fur diese Biegeform Ldnge max. 5 m)

80 mm Rundungsbreite

ﬁ max. 3,5 m
o

bd L.

Trennplan artec 500

Gerne stellen wir dem Planer Trennplédne
fur die Lagermatten artec 500 zur Verfu-
gung. Die Matten werden gemass Trenn-
plan fur die Baustelle geristet.
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Wandhohe ca. (Annahme: Einbindeldnge Vertikaldraht in Decke ca. 150—-200 mm)

H bis 2.60 m

H bis 2.55 m

H bis 2.50 m

H bis 2.35 m
€
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mm?/ m

A horizontal

A vertikal

Wandbewehrung

mit Anschlussdetail

2.50 m

WS 330 (forwa 2000) L

2.50 m

WR 420 (forwa 2000) L

257 335 424
257 335 257
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3.20m

W 335.32 (artec 500) L

3.20m

W 424.32 (artec 500) L

335 424 335 424 335 424 524
257 335 257 335 257 335 424

& Wandmatten artec 500
Typ W

Anschlussbewehrung mit
[#— forwa 2000, Typ AAL/AI

Il Wandmatten forwa 2000

Typ WS und WR

Anschlussbewehrung
mit forwa 2000,

Typ AA/AI oder GA/GI

2 2

o =
I A . I I
L Wandmatten artec 500 Il Wandmatten artec 500
Typ W Typ W
Anschlussbewehrung mit Anschlussbewehrung mit
forwa 2000, Typ AU i#— forwa 2000, Typ MA
FEe 1@
2 Z . . \ LJ LJ ] ]

B
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Betonstahl

Die Normen fur Stahlbeton verlangen
sowohl fir Stabe wie fur Matten eine
Streckgrenze von 500 N/mm?.

Um diesen Ansprlichen zu genlgen,
werden die Matten von uns mit Betonstahl
der Qualitat B 500 A hergestellt (auf spez.
Wunsch B 500 B). Die Eigenschaften ent-
sprechen der SIA Norm 262.

Fliessgrenze Prifwert fex 500 N/mm?2

Bemessungswert fod 435 N/mm?
Festigkeits-
verhaltnis Prifwert (fu/fs)k > 1,05 (@ <6,0 mm = 1,03)
Dehnung
bei Hochstlast  Prifwert Euk >2,5% (D <6,0 mm = 2,0%)
Abscheren Prafwert _F so02s

An' Re,ncm

Ermidungs-
festigkeit Prafwert ACs fat 2 - 108 Nzt Spannungswechsel

EMPA gepriift

Normkonforme Betonstahle wie unsere
Matten werden nach einer erstmaligen
Prafung und laufenden Kontrollen durch
die amtliche Prifstelle EMPA im Register
der Betonstahle aufgefuhrt.



- 134 d/ Version 1.2/ 15.5.07

DO - 03

Unsere Matten kénnen nach dem Text, den NPK Bau in Heft 241 D/04 vorschlagt, ausgeschrieben werden. Bei

L

der Erfassung der Leistungsbeschreibung per EDV, kann der Planer auf unseren Produkteeintrag zurlickgreifen. Durch
das Auswahlen eines Produkteeintrages ist das entsprechende Produkt fix in der Leistungsbeschreibung verankert.

520 Bewehrungsmatten.

521

Bewehrungsmatten.
.100  Stahl B500 A, liefern und verlegen.
110  Lagermatten unverschnitten, fur
statische Verwendung.
111 Alle Mattentypen.

01 artec500 Lagermattenprogramm. . kg ...
120 01 Mattentyp oo

02 artec500 Lagermattenprogramm. . kg ...
113 bis 119 wie 112

523 Mehrleistungen zu Bewehrungsmatten.

.100  Fiir Schneiden. Anzahl Schnitte

x-Masse der ganzen Matte.
101 Gerade Schnitte. kg ...
.102  Schrage Schnitte. kg ...
.103 01 Beschreibung .......ccccoooiiiiiiiiiin kg ...
.104  bis .109 wie .103
.200 Fur Biegen.
201 Bis kg 10 pro Matte oder Mattenteil.

Anzahl Biegekanten . Stk
202 Uber kg 10 pro Matte oder Mattenteil.

Anzahl Biegekanten.

x-Masse der gebogenen Matten

oder Mattenteile. .kg ...
.203 01 Beschreibung .........cccoocoiiiiiiii

02 LE oo . LE ...
204 bis .209 wie .203
.300 Fir Rundschneiden und Rundbiegen.
.301 Masse der bearbeiteten Matten. .kg ...
.302 01 Beschreibung

02 LE oo . LE ...
.303  bis .309 wie .302
400 Fur Positionen. Zu Pos. 521 und 522
401 Anzahl Positionen. .Stk
402 01 Beschreibung ........ccoovevviiiiiiiicn.

02 LE oo .. LE ...
403 bis .409 wie .402
.500 Fir Kleinmengen. Zu Pos. 521 und 522
.501 Unter t 3.0 pro Liste. .Stk
.502 01 Beschreibung ........cccooieiiiiiiiin

02 LE oo . LE ...

.503  bis .509 wie .502

523

.601

Bearbeitung und Zuschldage
Spezielles Bearbeiten wie das Schneiden
und Biegen sowie weitere Zuschldge
sind unter Position 523 ff auszuschrei-
ben. Zugunsten der Ubersichtlichkeit
haben wir uns in unseren Ausfiihrungen
auf die wichtigsten und haufigsten
Positionen beschrankt.

Distanzkérbe KUFU und SUNO
Die oben beschriebenen Produkte-
eintrage beziehen sich auch auf die
Distanzkérbe KUFU und SUNO.

Sie kénnen unter NPK Pos. 531.200
Stutzbewehrung ff ausgewahlt und
erfasst werden.

Mebhrleistungen zu Bewehrungsmatten.

OT At o
02 ZUPOS. oo
03 Schnittart ......ccooeviiiiiiecce
04 Anzahl Schnitte pro Matte ...............
05 Anzahl Biegekanten ..............ccccooe....
06 Masse bearbeitete Matten kg ...........
07 LE oo

08 WEIteres .......ovvvveeeeeeeieieiiiieee ... LE ...
602  bis .889 wie .601
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Mit den Lagermatten artec 500 wahlen Sie die fortschrittliche, ""Ii H
rationelle und wirtschaftliche Moglichkeit des Bewehrens. -

Fragen? Unser Expertenteam freut sich, lhnen jederzeit beratend

zur Seite zu stehen, von der ersten, unverbindlichen Anfrage bis

hin zur Planung und Ausfuhrung.

L]

Vertrieb in der Schweiz H E E

Die Lagermatten artec 500 sind Uber den Schweizer Stahlhandel
erhaltlich.

RUWA Produkte i H i

Nebst dem Lagermattenprogramm artec 500 bietet RUWA weitere
Qualitatsprodukte an:

e forwa® 2000 Anschlussbewehrung
e RUWA DK RUWA-Distanzkdrbe mit und
ohne Kunststoff-Fuss

KUFU und KUFU-mini ﬁ . .

SUNO und SUNO-mini

¢ Spezialmatten Bewehrungsmatten auf Mass
¢ Ankertechnik ISCHEBECK Injektionsanker Titan
¢ Fasertechnik Stahlfasern fur Faserbeton

RUWA Drahtschweisswerk AG Telefon 034 4323535 info@ruwa-ag.ch
3454 Sumiswald Telefax 034 4323555 WWWw.ruwa-ag.ch




